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Abstract of DE4403011 

7^ invention relates to a method for separating nonmagnetic multiple sheets which have been 
removed from a stack and are to be fed by means of a movable device to a transfer or, the 
nonmagnetic multiple sheets being subjected by at least one travelling-field inductor to a contactlessly 
supplied thrusting force (F) acting in the sheet plane, with the result that supernumerary multiple sheets 
are separated from one another in such a way that only a single sheet remains on the movable device 
and that the supernumerary multiple sheets removed are deposited at a position provided for the 



purpose. 
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3) Verfahran zur Vereinzelung von unmagnetischsn Blechan 
5) Die Erflndung betrlfft fllo Verfahren zur Veralnzelung von 
unmagnettechen Mehrfachbiechen, die elnem Bteehstapel 
antnommen worden sind und einer umformtachniachan 
Transport- oder Verarbeitungsstatjon mSttels einer bewegU- 
chen Vorriohtune zugefiihrt warden aclien, wobei die unma- 
onetfsohen Mehrfachblache durch mindestens elnon Wan- 
derfeidlnduktor mlt einer In der Slecbabene wirkanden, 
beruhrungafral zugefuhrten Schubkraft (F) beaufschlagt 
warden, so da& flberzaWige Mehrfachbleche derart ycnein- 
ander getrennt warden, dali an derbewaglichen Vorrlohtung 
nur sin Brualblach verblelbt, und daB die uberzShligan 
ebgatrennten Mehrfachblache auf elner dafflr vorgeaahenen 
Position abgolaflt warden. 
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Beschreibung auf einem gesonderten Stapel abgelegt oder zum Aus- 

gangsstapel ftSr den nachsteu Taktzyklus zurQckgef Qhrt 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine eat- werden- 
sprechende Vorriohtung zur Vereinzelung von mum- Nach einer bevorzugten Ausffihrungsform 1st vorgc- 
gnetischen Blechen mittels mindestens eines Wander- 5 sehen. daB der Wanderfeldinduktor verfahrbar ausge- 
f eldinduktors. legt ist, so daB er optimal an die abzutrennenden Bleche 

Bisher erfoigt das Entstapeln und Vereinzeln von un- herangefOhrt werden kann. Bevorzugt 1st es hierbet 
magnetischen Blechen konventionell, nicht fflit media- wenn der Abstand zwischen Wanderfeldinduktar und 
nischen Einrichtungen, wobei zur Entnahroe der Bleche auBersten Blecb des Blechstapels raj Bereach von 1 bis 
vom Stapel vorrangig Sauger dienen. Zur Vereinzelung to 15 mm, ganz besonders bevorzugt im Bereich von 3 bis 
von durch Adhasion aneinanderhaftenden Blechen wer- 8 mm, liegt Genauso ist es jedoch mSgEich, daB die be- 
den haufig Abstreifer eingesetzt. Mjt diesen Abstreif em wegliche Vorriohtung so ausgelegt ist, daB sie an den 
ist jedoch eine beschadigimgsfreie Trennung von Ble- Wanderfeldtaduktorherarifahrbarist 
chen in jedem Einzelfall nicht immer gewBhrleistet Die Erfindung wird nachstehend anhand entes Aus- 
Haufig werden deshalb Bleche ausgesondert und ver- 15 fuhrungsbeispiels besehriebea. 

schrottet Ffe- i& u&d b seigen den prinzlpiellen Verfahrensab- 

Aus der DE 38 0 0 907 Al ist ein Verfahren zur Entsta- lauf bei der Vereinzelung von unmagnetischen Blechen. 
pelung von Blechen bekaimi, das mit speziellen Greif- Im BeispiclsfaB der Ausfilhrungsform nach Fig. 1 ist die 
el ementen eine mechanische Trennung vorschlagt bewegBche Vorriohtung % die sich rait einer Vorschub- 

FUr unmagnetische Bleche sind demnach aus dem 30 geschwindigkeit V bewegt, so ausgcbildet, daB die zu 
Stand der Technik bisher lediglich konvendonelle Me- transportierenden Einzelbleche mittels Sauggreifer 2 
thoden zur Vereinzelung von Blechen bekannt In der horizontal befestigt sind, Wenn ein enteprechender 
Industrie besteht jedoch ein groBer Bedarf, auch unma- Sensor (nicht abgebildet) erkennt, daB mittels der be- 
gnetische Bleche zu entstapeln, wobei hier besonders weglichen Vorriohtung 1 nicht ein Einzelblech, spndern 
gefordert ist, daB die dafur erforderlfche Entstapelung- as z, B-ein DoppelblechStranaportiert wtod, so \rirdder an 
und Vereinzelungseinrichtung in einem modemen Takt- einer geeigneten Stelle angebrachte Wanderf eldinduk- 
zyklus integrierbar sein soil. tor 3 aktiviert Der Wanderfeldinduktor 3 ist dabei so 

Ausgehend hiervon, ist es die Aufgabe der vorliegen- angeordnet dafl sein von Aim ausgehendes Wanderfeld 
den Erfindung, ein einfaches Verfahren und eine ent- auf das abzutrennende oberste BlechS gerichtet ist Der 
sprecbende Vorriohtung zur Vereinzelung von unma- 30 Abstand des obersten Bleches 5 vom Mehrfachblech 6 
gnetischen Blechen anzugeben. die es erlaubt, daB das zum Wanderfeldinduktor 3 richtet sich dabei nach der 
Verfahren in einea modemen ProduktionsprozeB nut StSrke bzw. den Dimensionen und Konturen des abzu- 
einem entsprechendenTaktzyklus mtegrierbarist trennenden Bleches 5. Der Abstand liegt dabei bevor- 

Die Aufgabe wird hinsichtlich deB Verfahrens durch zugt im Bereich von 1 bis 15 mm, optimal ist ein Abstand 
die Merkmale des Anspruches 1 und hinsichtlich der 35 im Bereich von 3 bis 8 mm. ErfindungsgemaB wird nun 
Vorriohtung zur Diirclrfuhriing des Verfahrens durch mittels des Wanderfeldinduktors 3 erne Schubkraft F 
die Merkmale des Patentanspruches 4 gelost Die Un- erzeugt die entgegen der Fordcmchtung V wirkt Da- 
teransprOche zeigen vorteilhafte Weiterbildungen auf. durch wird das uberzShhge Blech 5 aus dem Doppel- 

Das erfmdungsgemaBe Verfahren errafigUcht somit blech 6 vom zu transportierenden Einzelblech 4 abge- 
die berflhrungafreie, steuerfreie Einleittmg von Schub- « schoben. Das Einzelblech 4 wird dannzu seiner bestim- 
kraft in unmagnetische Bleche, wobei die Wirkungsrich- mungsgemaBen Verwendung weitertransportiert; wo 
tung in der Ebene der vom Blech aiifgespannten Flache hingegen das abgetrennte BLech 5 entweder auf einem 
liegend wahlbar und steuerbar ist. Dadurch wdrd im Zu- Stapel abgelegt oder auf einen Stapel zurtickgefQhrt 
sammenhang mit geeigneten Verfahrensablaufen die wird, von dem aus es to den nachstcn Arbeitszyklus 
automatische Vereinzelung von aneinanderhaftenden 45 eingespeist werden kann. Das errmduTigsgemaBe Ver- 
Blechen erreicht. Es stcht damit ein Aflvivalent zu den fahren ist dabei sowohl mit einem Wanderfeldmduktor 
bei der Verarbeitung von Blechen aus ferromagneli- als auch gegebenenfalls mit mehreren — z. B. zwei oder 
schen Materialien bekannten Verfahren zur VerfOgung. drei - Wanderfeldinduktoren durchffihrbar. Fttr den 
ErfindungsgenuUJ werden nun zur Einleitung dieser Fall, daB mehrere Wanderfeldinduktoren eingesetzt 
Krafte gesteuerte Wanderfelder eingesetzt. Durch An- 50 werden, ist es vorteilhaft, diese nachehjander zu schal- 
wendung von derart gesteuerten Wanderfeldem kOn- ten, bp daB, wenn unter UmstSnden das Doppelblech 
nen die in der Ebene der Bleches einwirkenden Krafte nicht vollstandlg vom zu transportierenden Emzelblech 
gerichtet» dosiert sowie material- und groBenmSBig be- verschoben worden ist, durch den Emsatz eines zweiten 
einflufit werden. Diese Wanderfelder werden mit soge- Wanderfeldes eine dann voustSndige Trennung herbei- 
nannten Wanderfeldinduktoren erzeugt. Wanderf eldin- 55 gefuhrtwird- 
duktoren sind bereits seit emigerZeit bekannt. Der Auf- 

bau und die Funktionsweise derartiger Wanderfeldin- PatentansprUche 
duktoren sind z.B. in "Drehstrom-Unear-Motoren", von 

P. K. Budig im Technik-Verlag, Berlin, 1978, beschrie- 1. Verfahren zur Vereinzelung von unmagnetischen 

b en * 60 Blechen, die einem Blechstapel entnommen worden 

ErfindungsgemaB wird derartiger Wanderfeldinduk- sind imd einer umformtechnischen Transport- oder 

tor so angeordnet, daB sein Wanderfeld vorrangig auf Verarbeitungsstation mittels erner beweglwhen 

die Oberseite des auBersten Bleches des Blechstapels Vorriohtung zugef&hrt werden sollen, dad""} 1 ge- 

einwhkt. Im Falle eines Doppelblechcs wird dadurch kennzeichiiet, dafl die unmagnetischen Bleche 

dieses auBerste Blech von dem eigentlich zu transportie- 55 durch mindestens einen Wanderfeldinduktor mit el- 
renden Blech abgetrennt Die bewegliohe Vorriohtung ner in der Blechebene wirkenden, berthrungsfrei 

kann das Einzelblech weitergeben. Das abgetreimte zugefifluten Schubkraft (F) beaufschlagt werden, 

uberzlhlige Blech aus dem Doppelblech kann entweder so daB tiberzahlige Bleche derart vonemander ge- 
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trennt warden, dafi an der bewegliehcn Vorrich- 
tung nur ein Einzeiblech verbleibt 

2. Verfahren nach Anspruch 1, daduroh gekenn- 
zeichnet, daB die in der Blecbebene wirkenden 
Kxafte nach Intensity Richtung, Geschwrndigkeit 5 
und Dauer steuerbar sind. 

3. Verfahren rack Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kejitizeichnet,daB das Losen der uberzaMgen Ble- 
che vom verbleibenden Einzeiblech durch gesteu- 
erte Wechseikrafte unterstiitzt bzw. herbeigefiihrt io 

4. Vorrichtung zur Durcbffihrung des Verfahrens 
nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB mindestens ein Wanderfeldinduktor (3) 
vorgesehen ist, der so posltioniert 1st, daB sein is 
Wanderfeld bevorzugt auf das oberste Blech (5) 
etoes DoppeMecbes (6) einwirken kann, wobej das 
Kraftfeld (F) des Wanderfeldinduktors {3) je nach 
dessen Position in Richtung der Blechebene wirkt 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB das Doppelblech (6) mittels Saugnap- 
fen (2) an der beweglichen Vorrichtung (» ) befestigt 
1st 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet daB der Wanderfeldinduktor (3) in 25 
Richtung des obersten Bleches (5) verfahrbar ist, so 
dafl ein Abstand zwischen dem Wanderfeldinduk- 
tor (3) und dem oberen Blech (5) einstellbar ist, der 
im Bereich von 3 -15 mm, bevorzugt im Bereich 
von 3— Smm,liegt 30 
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